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Лист стали волнистой формы легче и прочнее обычного, что обуславливает пер-
спективность использования листа металлическиого гофрированного (ЛМГ) и 
сбор-ных конструкций из него (СМГТ и СМГК) в строительстве инженерных 
сооружений. 
ДОКУМЕНТАЦИЯ
КТЦ «Металлоконструкция» производит сборные металлические 
гофрированные конструкции в соответствии с собственными техническими 
условиями:
СТО 05765820-001-2014 
СТО 05765820-003-2014 
СТО 05765820-004-2014 
СТО 05765820-009-2017
ТУ 5216-002-05765820-2014
А также в соответствии с типовыми проектами 3.501.3-183-01, 3.501.3-185-03 
и ВСН 176-78 и индивидуальными проектами заказчика. 

СЕРТИФИКАТЫ

Европейский сертификат



ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ СБОРНЫХ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ 
ГОФРИРОВАННЫХ КОНСТРУКЦИЙ
Ù Водопропускные сооружения на автомобильных и железных дорогах
Ù Экологические коридоры
Ù Подземные пешеходные переходы
Ù Канализационные (сточные) трубы
Ù Дренажные трубы
Ù Резервуары сбора ливневых отходов
Ù Резервуары хранения сыпучих материалов (силосы)
Ù Опалубки
Ù Колодцы
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СБОРНЫЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ КОНСТРУКЦИИ  (СМГК)
ПРЕИМУЩЕСТВА СБОРНЫХ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ
ГОФРИРОВАННЫХ КОНСТРУКЦИЙ СМГК

При минимальной толщине металла, из которого изготовлена СМГК, ее гибкость и 
стойкость усиливается грунтом засыпки. Металлическая оболочка в виде 
гофрированного листа работает со-вместно с грунтом, который принимает часть 
нагрузки (сжимающие усилия). Из изогнутых по радиусу стальных листов собираются 
трубы или арки, которые засыпаются грунтом. 

Высокая степень надежности СМГК 
сочетается с их экономичностью. С 
применением сборных металлических 
гофрированных конструкций могут 
изготавливаться значительные по размерам 
пролёты (до 25м). 

Если сравнивать с железобетонными 
конструкциями, на сборку СМГК уходит в 
3-5 раз меньше времени. Поскольку сбор
МГК осуществляется на объектах, это облегчает
их транспортировку и практиче-ски снимает
проблему складирования.
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Для сборки и монтажа сборных металлических гофрированных конструкций не 
требуется тяжелая строительная техника, все работы могут проводиться 
практически в режиме ручной сборки. 

ПРОСТОТА И ТЕХНОЛОГИЧНОСТЬ

Простая технология сборки СМГК 
особенно значима при реконструкции и 
ремонте мостов. 

Существующие малые мосты имеют, как 
правило, пролеты 12 – 18 м и могут быть 
заменены или восстановлены с помощью 
сборных металлических гофрированных 
конструкций – обычной гофрированной 
трубой или аркой, а также металлической 
гофрированной конструкцией иной 
модификации.
При этом затраты сокращаются до 20%. 
Практика показала, что применения СМГТ 
вместо железобетонных труб позволяет 
экономить от 15 до 20% бюджета объекта.
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ПАРАМЕТРЫ ВОЛНЫ ГОФРА 
АО «КТЦ «Металлоконструкция» производит листы (сборные конструкции из них) со следующими 

параметрами волны:
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Срок службы гофроконструкций достигает 100 лет. Понятие физического износа у 
МГК практически отсутствует. Применение сборных металлических гофрированных 
конструкций возможно в любых даже самых суровых или самых жарких климатиче-
ских условиях. 
Все это позволяет свести к минимуму затраты на обслуживание объектов, на кото-
рых МГК применяются. А при необходимости они могут демонтироваться с возмож-
ностью повторного применения. 
ИСПОЛЬЗУЕМАЯ ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ СТАЛЬ
Для производства СМГТ и СМГК используется листовая сталь, антикоррозийным покрытием 
которой служит горячий цинк, а также материалы на основе эпоксидных смол, полиуретана или на 
основе битума. По согласованию с заказчиком и авторами проекта допускается применение других 
прогрес-сивных материалов (дополнительных антикоррозионных покрытий). 



ПРОИЗВОДСТВО МЕТАЛЛИЧЕСКИХ ГОФРИРОВАННЫХ ЛИСТОВ (ЛМГ) 
На заводе АО «КТЦ «Металлоконструкция» изготовление сборных металлических 
гофрированных конструкций (СМГК) ведется на 3х производственных линиях, 
оснащенных современным оборудованием.

 СМГТ 130Х32,5 мм

 СМГК 150Х50 мм

 СМГК 381х142 мм
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ГОФРИРОВАННЫЙ ПРОФИЛЬ 130х32,5 мм

Геометрические параметры профиля 
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Листы гофрированные ЛМГ 
для МГК 130х32,5мм

    1170 мм	 910 мм 
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Пример раскладки листов. 
Сборочный чертеж. СМГК 130х32,5мм.

СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ И 
КРЕПЕЖНЫЕ ЭЛЕМЕНТЫ 



Кососрезанные элементы 

Развертка 

ПРОТИВОФИЛЬТРАЦИОННЫЕ ЭКРАНЫ
В оголовочной части водопропускных труб допускается устройство противофильтрационных 
экранов (перемычек). Экран собирается из прямых листов ЛМГ и окантовочного уголка при 
помощи болтов.  
Длина экрана вдоль оси трубы должна быть не менее 3,0 м, толщина листов ЛМГ экрана принима-
ется по средней части трубы.  Конструкция противофильтрационного экрана разрабатывается на 
каждый вид гофрированной конструкции  отдельно.
уголки
Окаймляющие уголки марок У10, У10-1, У15, У15-1, 
У20-1 изготавливаются по ГОСТ 8509-93 из стали марки 
Ст3 по ГОСТ 380-94. В уголках У10 и У10-1 устраиваются 
по 6 от-верстий.
Соединительные и крепежные элементы для окаймля-ющих  
уголков:
- шайба плосковыпуклая Ш1 (сталь Ст3 по ГОСТ 380-94)

- шайба плосковогнутая Ш2 (сталь Ст3 по ГОСТ 380-94

- болт сферический М16х30,М16х35 (сталь по ТУ
5264-011-01388348-01)

- гайка сферическая М16 (сталь по ТУ 5264-011-01388348-01)
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ГОФРИРОВАННЫЙ ПРОФИЛЬ 150х50 мм

Геометрические параметры профиля 
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ТИПЫ ПРОФИЛЕЙ СМГК 150х50мм
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В оголовочной части водопропускных труб допускается устройство противо-
фильтрационных экранов (перемычек).  Экран собирается из прямых листов ЛМГ,  
окантовочного уголка, при помощи болтов.  Длина экрана вдоль  оси трубы должна 
быть не менее 3,0м, толщина листов ЛМГ экрана принимается по средней части 
трубы.  Конструкция противофильтрационного экрана разрабатывается на каждый 
вид гофрированной конструкции  отдельно.

ТИПЫ ПРОФИЛЕЙ СМГК 150х50мм



лементы
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Болты и гайки должны быть оцинкованы:
- методом горячего цинкования (цинковое покрытие на железную или стальную
арматуру) по ГОСТ 9.307-89
- механическим способом (механическое цинковое покрытие железа или стали)
- болты, гайки и другие резьбовые соединения, используемые со стяжными хомутами, должны
быть оцинкованы методом горячего или гальванического цинкования

Болты, гайки, шайбы изготавливаются:
- болты – из  стали 20, 35 по ГОСТ 1050, класс прочности 8.8 по ГОСТ Р ИСО 898-1
- гайки -  из  стали 20, 35 по ГОСТ 1050, класс прочности 8  по ГОСТ Р 52628
- для конструкций, эксплуатируемых в районах с расчетной температурой воздуха ниже минус
40°С, болты следует применять из сталей 35, 40 по ГОСТ 1050; 35Х, 38ХА, 40Х ГОСТ 4543; 20Г2Р
по ТУ 14-1-4486-88, класс прочности болтов 8.8-12.9 по ГОСТ Р ИСО 898-1, класс прочности гаек 
8, 10, 12 по ГОСТ Р 52628.

Крутящий момент затяжки болтов при сборке зависит от пролета (диаметра) конструкции и 
должен быть не менее 300 Нм. 
Крепежные болты портальной части конструкций М20 имеют длину 475мм, 335мм.

Допускается изготовление болтов и 
шпилек для металлических конструкций, 
сооружаемых в районах с расчетной 
температурой минус 40°С и выше 
(обычные условия) из стали марок 20, 30 
или 35 по ГОСТ 1050. В комплекте 
используются гайки по ГОСТ 5915 и 
плоские шайбы по ГОСТ 11371. Элемен-
ты, используемые со стяжными 
хомутами, должны иметь цинковое 
покрытие, выполненное также одним из 
вышеуказанных способом.

ТИПЫ ПРОФИЛЕЙ СМГК 150х50мм



Раскладка листов. 
Сборочный чертеж. СМГК 150х50мм. 
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ГОФРИРОВАННЫЙ ПРОФИЛЬ 381х142 мм

Геометрические характеристики профиля 

Типы сборных конструкций СМГК 381х142мм

15

www.ktc.ru



Листы гофрированные
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Две волны	 Три волны 



лементы
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Крепежные болты портальной части конструкций М20 имеют длину: 475мм, 335мм. Допускается изготовление болтов и шпилек 
для металлических конструкций, сооружаемых в районах с расчетной температурой минус  40°С и выше (обыч-ные условия) из 
стали марок 20, 30 или 35 по ГОСТ 1050. В комплекте используются гайки по ГОСТ 5915 и плоские шай-бы по ГОСТ 11371. 
Элементы, используемые со стяжными хомутами, должны иметь цинковое покрытие, выполненное также одним из 
вышеуказанных способов. 

Болты, гайки, шайбы изготавливаются из:
- болты – из  стали 20, 35 по ГОСТ 1050, класс прочности 8.8 по ГОСТ Р ИСО 898-1
- гайки –  из  стали 20, 35 по ГОСТ 1050, класс прочности 8 по ГОСТ Р 52628

Для конструкций, эксплуатируемых в районах с расчетной температурой воздуха ниже минус 400С, 
болты следует применять из сталей 35, 40 по ГОСТ 1050; 35Х, 38ХА, 40Х ГОСТ 4543; 20Г2Р по ТУ 14-1-4486-88, класс 
прочности болтов 8.8-12.9 по ГОСТ Р ИСО 898-1, класс прочности гаек 8, 10, 12 по ГОСТ Р 52628.

Болты, гайки и другие резьбовые соединения, 
используемые со стяжными хомутами, 
цинкуются посредством: 
- горячего цинкования
- гальванического цинкования 

При сборке конструкций крутящий момент 
затяжки болтов:

- зависит от пролета (диаметра) конструкции
- должен быть не менее 300 Нм

Расчетное сопротивление для болтовых соединений  должно применяться:
- на смятие кромок стыковых соединений для стали 15 – 3300 кг/ см2
- для стали марки С345, С345Д – 4200кг/см2
- на срез болта прочности  класса 8.8 – соответственно 1300, 1500, 2500кг/см2

 КРЕПЕЖНЫЕ БОЛТЫ ПОРТАЛЬНОЙ ЧАСТИ 

Опорные части и узлы крепления

Опорный швеллер

Анкер

Гайка М20
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сборные МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 
ГОФРИРОВАННЫЕ ТРУБЫ  (СМГТ) 

СМГТ поставляются отдельными листами, 
которые впоследствии собираются в трубу.

СМГТ поставляются отдельными 
листами полезной шириной 
910 либо 1170 (мм)

Листы полезной ширины 
1050 (мм)

Листы полезной ширины  
1143 (мм)

ДИАМЕТРЫ ПРОИЗВОДИМЫХ СБОРНЫХ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ 
ГОФРИРОВАННЫХ ТРУБ 
КТЦ «Металлоконструкция» производит СМГТ  различного диаметра: 

Сборные металлические 
гофрированные трубы (СМГТ) 
с  гофром 130х32,5

от 1000 до 3500 (мм)
для труб	

Сборные металлические 
гофрированные трубы (СМГТ) 
с гофром 150х50

Сборные металлические 
гофрированные трубы
(СМГТ) с гофром 381х142  

от 1000 до 8000 (мм) 
для труб и арочных конструкций 
различных форм и размеров

от 8400 до 15120 (мм) 
для труб и арочных 
конструкций различных форм 
и размеров
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ТЕХНИЧЕСКОЕ ПАРАМЕТРЫ 
Параметры производимых КТЦ «Металлоконструкция» металлических 
гофрированных труб

КОРРОЗИЙННАЯ СТОЙКОСТЬ 
Технология производства МГТ по-
зволяет в заводских условиях 
выполнить все мероприятия по 
защите металла от коррозии и ме-
ханических повреждений путем на-
несения защитного покрытия 
методом горячего цинкования.
Цинковое покрытие наносится в 
собственной ванне горячего 
цинко-вания. Толщина 
антикоррозийного покрытия – не 
менее 80 мкм.

СТО 05765820-004-2014 
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Сборная металлическая гофрированная 
труба (СМГТ) 130 х 32,5

Классификация СМГТ при ширине листа 910 мм

СМГТ 130х32,5

СТО 05765820-004-2014 

www.ktc.ru
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СТО 05765820-004-2014 

Сборная металлическая гофрированная 
труба (СМГТ) 130 х 32,5

Классификация СМГТ при ширине листа 1170 мм

СМГТ 130х32,5



Сборные металлические гофрированные
конструкции – полицентрические пониженные 
(СМГК) ПП 150 х 50

Конструкции полицентрические пониженные

ПП - Полицентрические Пониженные

Начало табл.
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СТО 05765820-003-2014 



Сборные металлические гофрированные
конструкции – полицентрические пониженные 
(СМГК) ПП 150 х 50

Конструкции полицентрические пониженные

ПП - Полицентрические Пониженные

Окончание табл.

L-пролет конструкции по оси; H-высота конструкции по оси; S-площадь 
поперечного сечения конструкции; R-радиус конструкции по оси; 
W-угол конструкции
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Сборные металлические гофрированные
конструкции – полицентрические пониженные
горизонтальные (СМГК) ППГ 150 х 50

Конструкции полицентрические пониженные горизонтальные

ППГ - Полицентрические Пониженные Горизонтальные
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Сборные металлические гофрированные 
конструкции – полицентрические повышенные
низкие (СМГК) ППН 150х50

Конструкции полицентрические повышенные низкие

ППН - Полицентрические Повышенные Низкие

L-пролет конструкции по оси; H-высота конструкции по оси;
S-площадь поперечного сечения конструкции; R-радиус конструкции по оси;
W-угол конструкции
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Сборные металлические гофрированные 
конструкции – полицентрические повышенные
средние (СМГК) ППС 150х50

Конструкции полицентрические повышенные средние

ППС - Полицентрические Повышенные Средние
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Сборные металлические гофрированные 
конструкции – полицентрические повышенные
высокие (СМГК) ППВ 150х50

Конструкции полицентрические повышенные высокие

ППС – Полицентрические Повышенные Высокие

L-пролет конструкции по оси; H-высота конструкции по оси;
S-площадь поперечного сечения конструкции; R-радиус конструкции по оси;
W-угол конструкции
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Сборные металлические гофрированные 
конструкции – вертикальные эллиптические
(СМГК) ВЭ 150х50

Конструкции вертикальные эллиптические

ВЭ – Вертикальные Эллиптические
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Сборные металлические гофрированные 
конструкции – вертикальные овальные
(СМГК) ВО 150х50

Конструкции вертикальные овальные

ВО – Вертикальные Овальные

Номер L, м H, м
Длина

кольца по
оси, м

R1, м R2, м
Угол,
W1

Угол,
W2

S, м2

КТЦ-1-ВО 1,48 1,81 5,17 0,62 1,01 87,00 93,00 1,94

КТЦ-2-ВО 1,62 1,97 5,64 0,66 1,09 81,20 98,80 2,32

КТЦ-3-ВО 1,85 2,30 6,58 0,83 1,42 113,60 66,40 3,18

КТЦ-4-ВО 1,99 2,47 7,05 0,88 1,47 107,00 73,00 3,67

КТЦ-5-ВО 2,12 2,63 7,52 0,95 1,62 113,60 66,40 4,19

КТЦ-6-ВО 2,42 2,96 8,46 1,02 1,68 92,00 88,00 5,35

КТЦ-7-ВО 2,54 3,13 8,93 1,10 1,81 98,20 81,80 5,97

КТЦ-8-ВО 2,68 3,29 9,40 1,14 1,88 94,00 86,00 6,63

КТЦ-9-ВО 2,98 3,62 10,34 1,20 1,99 78,40 101,60 8,07

КТЦ-10-ВО 3,11 3,78 10,81 1,28 2,10 84,00 96,00 8,83

КТЦ-11-ВО 3,17 3,95 11,28 1,42 2,43 113,60 66,40 9,60

КТЦ-12-ВО 3,40 4,12 11,75 1,32 2,23 71,20 108,80 10,47

КТЦ-13-ВО 3,48 4,28 12,22 1,50 2,48 98,60 81,40 11,31

КТЦ-14-ВО 3,60 4,44 12,69 1,57 2,61 102,60 77,40 12,21

КТЦ-15-ВО 3,81 4,61 13,16 1,49 2,50 72,20 107,80 13,19

КТЦ-16-ВО 3,90 4,77 13,63 1,64 2,69 90,00 90,00 14,14

КТЦ-17-ВО 3,97 4,94 14,10 1,78 3,04 113,60 66,40 15,10

КТЦ-18-ВО 4,17 5,10 14,57 1,76 2,89 91,60 88,40 16,18

КТЦ-19-ВО 4,31 5,27 15,04 1,81 2,96 89,20 90,80 17,26

КТЦ-20-ВО 4,40 5,43 15,51 1,93 3,21 104,60 75,40 18,34

КТЦ-21-ВО 4,54 5,59 15,98 1,98 3,28 102,00 78,00 19,49

КТЦ-22-ВО 4,69 5,76 16,45 2,03 3,35 99,60 80,40 20,67

КТЦ-23-ВО 4,76 5,93 16,92 2,13 3,65 113,60 66,40 21,85

КТЦ-24-ВО 4,91 6,09 17,39 2,19 3,70 110,80 69,20 23,11

КТЦ-25-ВО 5,03 6,26 17,86 2,25 3,85 113,60 66,40 24,37

КТЦ-26-ВО 5,17 6,42 18,33 2,30 3,90 111,00 69,00 25,70

КТЦ-27-ВО 5,29 6,59 18,80 2,37 4,05 113,60 66,40 27,04

КТЦ-28-ВО 5,45 6,75 19,27 2,40 4,02 106,40 73,60 28,45

КТЦ-29-ВО 5,58 6,91 19,74 2,47 4,16 108,80 71,20 29,86

КТЦ-30-ВО 5,72 7,08 20,21 2,52 4,23 106,80 73,20 31,31

КТЦ-31-ВО 5,82 7,24 20,68 2,61 4,46 113,60 66,40 32,78

КТЦ-32-ВО 5,96 7,41 21,15 2,66 4,51 111,40 68,60 34,31

КТЦ-33-ВО 6,08 7,57 21,62 2,73 4,66 113,60 66,40 35,85

КТЦ-34-ВО 6,25 7,73 22,09 2,76 4,62 107,20 72,80 37,48

КТЦ-35-ВО 6,37 7,90 22,56 2,83 4,77 109,40 70,60 39,09

30

www.ktc.ru

СТО 05765820-003-2014 



Сборные металлические гофрированные 
конструкции – горизонтальные эллиптические
(СМГК) ГЭ 150х50

Конструкции вертикальные эллиптические

ГЭ – Горизонтальные Эллиптические

L-пролет конструкции по оси; H-высота конструкции по оси;
S-площадь поперечного сечения конструкции; R-радиус конструкции по оси;
W-угол конструкции
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Сборные металлические гофрированные 
конструкции – горизонтальные овальные
(СМГК) ГО 150х50

Конструкции горизонтальные овальные

ГО – Горизонтальные Овальные

Начало табл.
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Сборные металлические гофрированные 
конструкции – горизонтальные овальные
(СМГК) ГО 150х50

Конструкции горизонтальные овальные

ГО – Горизонтальные Овальные

L-пролет конструкции по оси; H-высота конструкции по оси; 
S-площадь поперечного сечения конструкции; R-радиус конструкции по оси; 
W-угол конструкции

Окончание табл.
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Сборные металлические гофрированные 
конструкции – круглые замкнутые 
(СМГК) КЗ 150х50

Конструкции круглые замкнутые

КЗ – Круглые Замкнутые
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Сборные металлические гофрированные 
конструкции – арочные коробчатые 
(СМГК) АК 150х50

Конструкции арочные коробчатые

АК – Арочные Коробчатые

L-пролет конструкции по оси; H-высота конструкции по оси; 
S-площадь поперечного сечения конструкции; R-радиус конструкции по оси;
W-угол конструкции
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Сборные металлические гофрированные 
конструкции – арочные радиусные 
(СМГК) АР 150х50

Конструкции арочные радиусные

АР – Арочные Радиусные

Начало табл.
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Сборные металлические гофрированные 
конструкции – арочные радиусные 
(СМГК) АР 150х50

Конструкции арочные радиусные

АР – Арочные Радиусные

Продолжение  табл.
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Сборные металлические гофрированные 
конструкции – арочные радиусные 
(СМГК) АР 150х50

Конструкции арочные радиусные

АР – Арочные Радиусные

Продолжение  табл.
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Сборные металлические гофрированные 
конструкции – арочные радиусные 
(СМГК) АР 150х50

Конструкции арочные радиусные

АР – Арочные Радиусные

Конструкции арочные радиусные Продолжение  табл.
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Сборные металлические гофрированные 
конструкции – арочные радиусные 
(СМГК) АР 150х50

Конструкции арочные радиусные

АР – Арочные Радиусные

Окончание  табл.
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Сборные металлические гофрированные
конструкции – арочные полицентрические
низкие (СМГК) АПН 150х50

Конструкции арочные полицентрические низкие

АПН – Арочные Полицентрические Низкие
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Сборные металлические гофрированные 
конструкции – арочные полицентрические 
средние (СМГК) АПС 150х50

  Конструкции арочные полицентрические средние

АПС – Арочные Полицентрические Средние

Начало  табл.
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Сборные металлические гофрированные 
конструкции – арочные полицентрические 
средние (СМГК) АПС 150х50

  Конструкции арочные полицентрические средние

АПС – Арочные Полицентрические Средние

L-пролет конструкции по оси; H-высота конструкции по оси; 
S-площадь поперечного сечения конструкции; R-радиус конструкции по оси;
W-угол конструкции

Окончание  табл.
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Сборные металлические гофрированные 
конструкции – арочные полицентрические 
высокие (СМГК) АПВ 150х50

Конструкции арочные полицентрические высокие

АПВ – Арочные Полицентрические Высокие

L-пролет конструкции по оси; H-высота конструкции по оси; 
S-площадь поперечного сечения конструкции; R-радиус конструкции по оси;
W-угол конструкции
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Сборные металлические гофрированные
конструкции – радиусные арочные 
(СМГК) РА 381х142

Конструкции арочные радиусные

РА – Радиусные Арочные

Начало табл.
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Сборные металлические гофрированные 
конструкции – радиусные арочные 
(СМГК) РА 381х142

Конструкции арочные радиусные

РА – Радиусные Арочные

Продолжение табл.
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РА – Радиусные Арочные

Сборные металлические гофрированные 
конструкции – радиусные арочные 
(СМГК) РА 381х142

РА – Радиусные Арочные

Конструкции арочные радиусные
Окончание табл.
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Сборные металлические гофрированные 
конструкции - радиусные замкнутые
(СМГК) РЗ 381х142

W,
meters

Number of
Elements,

pcs

Sheet
Width,
mm

Weight
per l.m.,

kg

Weight per
ring, kg

Rings/meters
per tonne of

CMS

W,
meters

Number
of

Elements,
pcs

Sheet Width,
mm

Weight per
l.m., kg

Weight per
ring, kg

Rings/meters per
tonne of CMS

0.8 3

2.5 86 101 9.4/11.6

2 4

2.5 197 231 4.3/5.0

3.0 102 119 8.4/9.8 3.0 233 273 3.6/4.3

4.0 131 153 6.5/7.6 4.0 305 357 2.8/3.2

1 3

2.5 102 119 8.4/9.8

2.5 5

2.5 246 288 3.4/4.1

3.0 120 140 7.1/8.3 3.0 291 341 2.9/3.4

4.0 156 182 5.5/6.4 4.0 381 446 2.2/2.6

? 4

2.5 136 159 6.3/7.3

3 6

2.5 296 346 2.9/3.3

3.0 160 187 5.3/6.2 3.0 350 409 2.4/2.8

4.0 207 242 4.1/4.8 4.0 457 535 1.8/2.2

1.5 3

2.5 148 173 5.8/6.7

3.0 174 204 4.9/5.7

4.0 229 268 3.7/4.3

Конструкции радиусные замкнутые

РЗ – Радиусные Замкнутые
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Сборные металлические гофрированные 
конструкции – коробчатые
(СМГК) К 381х142

Конструкции коробчатые

К – Коробчатые

Начало табл.
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Сборные металлические гофрированные 
конструкции – коробчатые
(СМГК) К 381х142

К – Коробчатые

Конструкции коробчатые

Окончание табл.
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Сборные металлические гофрированные 
конструкции – большие полицентрические
(СМГК) БП 381х142

Конструкции большие полицентрические

БП – Большие Полицентрические

Начало табл.
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Сборные металлические гофрированные 
конструкции – большие полицентрические
(СМГК) БП 381х142

БП – Большие Полицентрические

Конструкции большие полицентрические
Продоолжение табл.
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СБОРНЫЕ МЕТАЛЛИЧЕСКИЕ 
ГОФРИРОВАННЫЕ конструкции – большие 
полицентрические (СМГК) 
БП 381х142

БП – Большие Полицентрические

Конструкции большие полицентрические
Окончание табл.
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Сборные металлические гофрированные 
конструкции – средние полицентрические
(СМГК) СП 381х142

Конструкции большие полицентрические

СТО 05765820-001-2014
СТО 05765820-009-2017
 www.ktc.ru

СП – Средние Полицентрические

Начало табл.
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Сборные металлические гофрированные 
конструкции – средние полицентрические
(СМГК) СП 381х142

Конструкции большие полицентрические

СП – Средние Полицентрические

Продолжение табл.
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Сборные металлические гофрированные 
конструкции – средние полицентрические
(СМГК) СП 381х142

Конструкции большие полицентрические

СП – Средние Полицентрические

Окончание табл.
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Почтовый адрес: 
АО «КТЦ «Металлоконструкция»: 

Россия 432042,
г. Ульяновск, Московское шоссе, 22 Б,

а/я 1417 
Тел.: +7 (8422) 40-71-55 
Факс: +7 (8422) 40-71-00 

E-maill: info@ktc.ru
Сайт: www.ktc.ru

Отгрузочные реквизиты:
для вагонной отгрузки: Станция назначения: ст. 

УЛЬЯНОВСК - 3, 
Куйбышевская железная дорога

Код станции: 645100
Четырехзначный код 1742 

ОКПО: 05765820 

ОГРН: 1027301481008 

ОКВЭД: 25.11

Уважаемые заказчики!
Любую дополнительную информацию вам могут 

предоставить наши специалисты:

отдел продаж: +7  (8422) 40-71-72
 технический отдел: +7 (8422) 40-71-12

отдел логистики: +7 (8422) 40-71-50

Схема проезда



ФИЛИАЛЫ И ДИЛЕРЫ
АО «КТЦ «Металлоконструкция» 

Филиал АО «КТЦ «Металлоконструкция» 
по Восточной Сибири, Сибирского федерального округа Директор: Карсаков 
Сергей Викторович
Адрес: 664040, г. Иркутск, ул. Розы Люксембург, д. 3А.
Телефон: +7 (924) 544-02-25   
E-mail: ksv@ktc.ru 

Филиал АО «КТЦ «Металлоконструкция» 
по Западной Сибири, Сибирского федерального округа Директор филиала: 
Шугуров Иван Владимирович
Адрес: 630083, г. Новосибирск, ул. Большевистская, д. 177, оф. 323. Телефон: +7 
(923) 125-46-00
E-mail: nsk@ktc.ru

Филиал АО «КТЦ «Металлоконструкция» 
по Дальневосточному федеральному округу
Директор филиала: Ткачев Игорь Борисович
Адрес: 680015, г. Хабаровск, ул. Халтурина, 3а
Телефон: +7 (4212) 54-45-36, +7 (4212) 54-45-89; +7(924) 302-24-54 E-mail: 
tib@ktc.ru

Филиал АО «КТЦ «Металлоконструкция» в Красноярске Директор: Емшанов 
Алексей Сергеевич
Адрес: 660048, г. Красноярск, улица Маерчака, д. 120А
Телефон: +7 (927) 819-02-22
E-mail: eas@ktc.ru

Представительство АО «КТЦ «Металлоконструкция» 
в Республике Узбекистан
Директор: Шакиров Камиль Римович
Адрес: 100090, Республика Узбекистан, 
г. Ташкент, улица Бабура 77, бизнес центр City Line.
Телефон: +99891 135-49-74
E-mail: uzb@ktc.ru

Филиал АО «КТЦ «Металлоконструкция» 
в Республике Казахстан
Директор филиала: Аскен Канатович Жуманов
Адрес: 010000, г. Астана, ул. Тауелсиздик, д.41, офис 503 Телефон/факс: +7 
(7172) 48-10-59; + 7(705) 580-77-55
E-mail: kzt@ktc.ru

Официальный представитель АО «КТЦ «Металлоконструкция» в Республике 
Беларусь ООО «КТЦбел»
Директор филиала: Мисковец Владимир Александрович
Адрес: 225710, Республика Беларусь, Брестская область,
г. Пинск, ул. Ленина, 2, ком. 27
Телефон: +375 29 6301233  Факс: +375 165 651366
E-mail: bel@ktc.ru

ООО «Комплексный Технический Центр»
Директор филиала: Григорян Владимир Левонович
Адрес 009, Республика Армения, 
г. Ереван, проспект маршала Баграмяна, 56
Телефон: +(374) 10 22-62-23
E-mail: vovagrig1978@mail.ru

АКЦИОНЕРНОЕ ОБЩЕСТВО 
«КОМПЛЕКСНЫЙ ТЕХНИЧЕСКИЙ ЦЕНТР 
«МЕТАЛЛОКОНСТРУКЦИЯ» 
Генеральный директор:  Щербина Андрей Александрович
Россия, 432042, г. Ульяновск, Московское шоссе, 22Б, а/я 1417 
Телефон/факс: +7 (8422) 40-71-00, 40-71-55    
Отдел продаж в Ульяновске: +7 (8422) 40-71-72
e-mail: info@ktc.ru      сайт: www.ktc.ru
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